
Превратите ваш станочный
парк в высокопроизводительный 
обрабатывающий комплекс!







Благодаря высоким скоростям 
вращения шпинделя, достигается 
непревзойдённая 
производительность
Турбина вращается под давлением СОЖ, 
посредствам специального устройства, что 
позволяет вести высокоскоростную обработку 
даже инструментом малого диаметра.

Стабильная обработка и высокая 
стойкость инструмента

Высокая стойкость инструмента 
и стабильная обработка инструментом 
малого диаметра достигается благодаря 
оптимальным условиям резания 
и уменьшению тепловых воздействий, 
за счза счет течения СОЖ через канал 
шпинделя.

Экономия энергии

График зависимости диапазона рабочих 
скоростей от диаметра инструмента

Материал заготовки: сталь
Скорость резания: Vc = 180 м/мин
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Диаметр инструмента: øDc (мм)
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При включенной системе SpinJet, привод шпинделя станка отключен, поскольку 
инструмент вращается только под давлением СОЖ.

Струя СОЖ, идущая через шпиндель
станка к системе SpinJet

Механизм стопорения вала
для смены инструмента

Прецизионные 
подшипники

Турбина

Беспроводной датчик 
скорости вращения

Система зажимных приспособлений

Инструмент

Струя СОЖ
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